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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Federgehange 

© Es wird ein Federgehange, bestehend aus Seitenteilen, 
Lagerose und Aufnahme fur eine Lagerachse eines Federau- 
ges vorgeschlagen, das einfach in der Herstellung ist und 
einen wettgehenden Schutz gegen Einschmutzen des Feder- 
auges bietet. 

Dies wird erreicht, indem die Seitentetle, Lagerose und 
Aufnahme gemeinsam einen vorzugsweise aus Kunststoff 
hergestellten Formkorper bilden und daS die Aufnahme a!s 
lediglich zur Blattfeder in offenes Gehause ausgebildet ist. 
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Die Erfindung betrifft ein Federgehange mit den 
Merkmalen des Oberbegriffs von Paten tanspruch I. 

Bei bekannten Federgehangen dieser Ausbildung 5 
sind die Seitemeile durch Laschen gebildet, die, was 
druckschriftlich allerdings nicht belegbar ist, mit einem 
Laschenende jeweils an einem EndstUck einer die La- 
gerose bildenden StahlhQlse angeschweiBt sind. Mit ih- 
rem anderen Ende bilden die von jeweils einer Bohrung 10 
durchsetzten Laschen Aufnahmen fur einen Lagerbol- 
zen zurdrehbaren Lagerung eines Federauges. 

Die Fertigung derartiger Federgehange gestaltet sich 
wegen der Vielzahl von zu bearbeitenden und miteinan- 
der zu verbindenden Teilen entsprechend aufwendig 15 
und teuer. Ein weiterer Nachteil solcher Federgehange 
besteht darin, dafl das vom Lager bolzen aufgenommene 
Federauge einer starken Schmutzbelastung ausgesetzt 
ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Federgehange mit 20 
den Merkmalen des Oberbegriffs von Patentanspruch 1 
anzugeben, das fur seine Herstellung weniger Arbeits- 
gange erfordert und zugleich das Federauge gegen Ein- 
schmutzen besser schutzL 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 25 
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 ge- 

IdSL 

Bei der erfindungsgemaBen Konstruktion bilden so- 
mit die Seitenteile, Lagerose und Aufnahme gemeinsam 
einen Formkorper, der in einem Arbeitsgang herstellbar 30 
ist, wobei ein Teil desselben ein das Federauge aufneh- 
mendes Gehause bildet 

Zu bevorzugen ist dabei eine Fertigung des Formkor- 
pers aus Kunststoff, was sowohl herstellungstechnisch 
als auch gewichtsmaBig Vorteile bietet 35 

Weitere vorteilhafte Ausgestaitungen der Erfindung 
sind Gegenstand von Unteranspruchen. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung dargcstcllt Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorderansicht des Federgehanges und 40 

Fig. 2 einen Langsschnitt des Federgehanges entlang 
der Linie H-II der Fig. 1. 

Das eine Schwinge bildende Federgehange ist als ein- 
sttickiger, vorzugsweise aus Kunststoff gefertigter 
Formkorper ausgebildet Dieser weist zu seiner Lage- 45 
rung auf einem Lagerzapfen eines Nutzfahrzeug-Unter- 
baus eine hohlzylindrische Lagerose 10 sowie eine Auf- 
nahme fur ein in Fig. 2 strichpunktiert angedeutetes Fe- 
derauge 12 einer Blattfeder 14 auf, die ein in Richtung 
der Erstreckung des Federblattes 14 offenes Gehause 16 50 
bildet 

In dessen zueinander parallel verlaufenden Gehause- 
seitenwanden 18 und 20 sind jeweils zueinander fluch- 
tende, bspw. mittels einer Umfangsrandelung in diese 
drehfest eingesetzte Lagerbuchsen 22 und 24 zur Auf- 55 
nahme einer das Federauge 12 aufnehmenden, sich in 
diesen bei Federungsbewegungen der Achse verdre- 
henden Lagerachse angeordnet 

Die Gehauseseitenwande 18 und 20 sind nach oben 
verlangert, wobei zwischen diese die Lagerose 10 einge- 60 
formt ist, deren Lagerdffnung 26 die Gehauseseiten- 
wande 18 und 20 durchsetzL 

Der zwischen den Gehauseseitenwanden 18 und 20 
vorhandene, bzw. diese miteinander verbindende, weite- 
re Gehausewandteil 28 ist muschel- bzw. schalenformig ^ 
ausgebildet und umschlieBt das Federauge 12 in dessen 
Umfangsrichtung mit radialem Abstand iiber einen Be- 
reich von vorzugsweise zweihundert Grad, wobei die 



untere Kante 30 des Gehausewandteils 28, gemaB Fig. 2, 
und, bezogen auf die Erstreckungsrichtung der Blattfe- 
der 14 sich zu einem Abstand b vor der die Achsen von 
Lagerose 10 und Lagerbuchsen 22 und 24 enthaltenden 
Vertikalebene a-a befindet 

Wie Fig. 2 zeigt, erstrecken sich die Gehauseseiten- 
wande 18 und 20 an der offenen Gehauseseite 16 im 
wesentlichen parallel zur Vertikalebene a-a und schlie- 
Ben unten, parallel zum Umfang des Federauges 12 ver- 
laufend, mit der unteren Kante 30 des Gehausewand- 
teils 28 ab. 

Wie Fig. 2 weiter zeigt. sind Lagerdse 10 und Gehau- 
se 16 iiber einen an die nach oben verlangerten, vor- 
zugsweise nach innen abgekropften Gehauseseitenwan- 
de 18 und 20 angeschlossenen St eg 34 miteinander ver- 
bunden, was neben einer Verbesserung der Eigensteifig- 
keit des Formkorpers entformungstechnische Vorteile 
bietet 

Durch die Anordnung des Federauges 12 im Gehause 
16 wird dasselbe vor starkem Einschmutzen geschutzt, 
wobei sich der Gehauseinnenraum 36 auch gegen eine 
Verunreinigung durch Staub schiitzen laBt, sofern, wie 
in Fig. 2 strichpunktiert angedeutet, an dessen Gehause- 
teil 28 im Bereich seiner unteren und oberen Gehause- 
kanten 30 und 32 jeweils eine vorzugsweise aus weich 
eingestelhem Kunststoff bestehende Abdichtlippe 38 
bzw. 40 vorzugsweise durch Anformen vorgesehen ist, 
die sich an den Umfang des Federauges 1 2 anlegen. 

Patentanspruche 

1. Federgehange mit Seiten teilen, einer Lagerose 
und einer Aufnahme fur eine Lagerachse eines Fe- 
derauges, dadurch gekennzeichnet, daB die Sei- 
tenteile (Gehauseseitenwande 18 und 20X Lagerose 
(10) und Aufnahme (Gehause 16) einstuckig sind 
und daB die Aufnahme als lediglich zur Blattfeder 
(14) hin offenes Gehause (16) ausgebildet ist. 

2. Federgehange nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der durch die Seitenteile (Ge- 
hauseseitenwande 18 und 20), Lagerose (10) und 
Aufnahme (Gehause 16) gebildete Formkdrper aus 
Kunststoff besteht. 

3. Federgehange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen Lager- 
ose (10) und Geh3use (16) uberbruckt (Steg 34) ist. 

4. Federgehange nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in die beiden, die Lagerachse des 
Federauges (12) aufnehmenden, zueinander paral- 
lelen Gehauseseitenwande (18 und 20) jeweils eine 
die Lagerachse aufnehmende Lagerbuchse (22 bzw. 
24) drehfest eingesetzt ist. 

5. Federgehange nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fe- 
derauge (12) in Umfangsrichtung vom Gehause (16) 
uber einen Bereich von wenigstens 190 Grad um- 
schlossen ist 
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